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PARK MASZYNOWY W ZAKRESIE 0BROBKI SKRAWANIEM

1. Tokarki konwencjonalne mate i Srednie 6. Wytaczarka WHN10

Srednica: 480 mm Powierzchnia robocza stotu: 1000x1000 mm

Dtugosc: 2000 mm Max przestrzen robocza: 1211x1106.x2921 mm
Chropowatosc: 1,25

Doktadnosc: 0,02 mm 7. Szlifierka BUC63

Typ: TUD 40, TUD 50, TUR 50 Szlifierki do watkéw (Srednica do 630, dtugosé do 3000)

maksymalna waga: 1 tona (ograniczeniem jest zuraw)
2. Tokarki konwencjonalne duze

Srednica: 1300 mm 8. Honownica

Dtugosc: 6000 mm Max dtugosc¢: 1800 mm

Chropowatosc: 1,25 Max Srednica: od @ = 40mm do @ = 430 mm

Doktadnosc: 0,02 mm

Typ: POREBA, TRD 100, TRD 130 9. Bramowe centrum frezarskie HSA-423 EA
Powierzchnia robocza: 3000x2450 mm

3. Frezarki konwencjonalne Przesuw pionowy: 1020 mm

Max. powierzchnia stotu: 400x1600 mm Dopuszczalne obcigzenie: 13 000 kg

Wysokosc frezowania: 500 mm Obroty: 4000 obr/min gtowica i 60000br/min wrzeciono

Ra: 5-2,5

Typ: FWA 41, FU 315

4. Centrum frezerskie C 500
Powierzchnia stotu: 545x1820 mm

Max przestrzen robocza: 200x1599x2558 mm
Chropowatosc: 1,25 — 2,5

Doktadnosc¢: 0.01

5. Wytaczarka WHN13
Powierzchnia robocza stotu: 1800x1600 mm
Max przestrzen robocza: 3300x1180x1700 mm

MOZLIWOSCI W ZAKRESIE CHROMOWANIA

Zaktad Produkcyjny w Prabutach posiada cigg technologiczny pozwalajacy na chromowanie techniczne elementow typu watek
0 gabarytach maksymalnych I=2500 mm, fi=500 mm oraz wadze do 1000 kg. Proces ten pozwala produkowac nowe elemen-
ty oraz regenerowac zuzyte elementy, np. ttoczyska cylindréw. Posiadamy ponad 50 letnie doswiadczenie w naktadaniu
powtok chromowych oraz doswiadczong zatoge.
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MOZLIWOSCI W ZAKRESIE MALOWANIA

Zaktad Produkcyjny w Prabutach posiada cigg technologiczny pozwalajacg na malowanie roznego typu konstrukcji i wyrobow
o dtugosci maksymalnej 6 m i masie nieprzekraczajgcej 2000 kg.

Posiadamy wykwalifikowanych malarzy oraz nadzor z bardzo duzym doswiadczeniem w zakresie malowania na mokro.

Na co dzien malujemy nasze wyroby 1j. cylindry hydrauliczne, pompy, drzwi wodoszczelne na trudne morskie warunki
eksploatacyjne. Proces Srutowania oraz malowania jest u nas w petni nadzorowany i realizowany zgodnie z normami
zewnetrznymi i wewnetrznymi instrukcjami, a takze wg specjalnych wytycznych klienta.

Proces $rutowania i malowania opieramy na normach:

EN ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow — Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni

EN ISO 8502-3 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow — Badania stuzace
do oceny czystosci powierzchni

EN ISO 8503-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow — Charakterystyki
chropowatosci powierzchni podiozy stalowych po obrobce strumieniowo-Sciernej

EN ISO 12944-5 Farby i lakiery — Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich

ISO 19840 Farby i lakiery — Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systemow malarskich —
Pomiar i kryteria przyjecia grubosci suchych powtok na chropowatych powierzchniach

EN ISO 2808 Farby i lakiery — Oznaczanie grubosci powtoki

Z kazdego procesu malowania wystawiamy dokumenty jakosciowe potwierdzajace realizacje procesu wg ustalonych instrukcji
i wytycznych tzw. PAINTING PROCESS PROTOCOL. JesteSmy w stanie pomac naszym klientom w doborze systemu malarskie-
go do jego produktow oraz zakupi¢ wymagang farbe.

Dysponujemy:
e kabing Srutowniczg z mechanicznym uktadem recyrkulacji $cierniwa i podtoga zgarniajaca

Wymiarach wewnetrzne: 6,0 x 3,1 x 2,9 m
Wymiary bramy: 3x3 m

® kabing lakierniczo-malarska

Wymiary wewnetrzne: 6,9x4x2,650 m
Wymiary bramy: 3x2,6 mm

Temperatura suszenia: max. 80 C.

System oczyszczania powietrza:

1-Wstepny filtr (wtoknina filtracyjna KI. EU4)
2-Filtr sufitowy (wtdknina filtracyjna Kl. EU5/6)
3-Filtr Scienny (widknina filtracyjna szklana)
4-Filtr weglowy

e urzadzeniami pomiarowo-kontrolnymi

Posiadamy urzgdzenia pomiarowo-kontrolne, ktore sg regularnie walidowane, co pozwala utrzymywac wysoka jakos¢
procesu malowania.
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MOZLIWOSCI W ZAKRESIE MALOWANIA

Przyktadowe realizacje:
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MOZLIWOSCI W ZAKRESIE SPAWANIA

Zaktad Produkcyjny w Prabutach posiada nowoczesng spawalnie pozwalajgcg na spawanie roznego typu konstrukcji
przestrzennych o masie nieprzekraczajgcej 4000 kg oraz spawanie i naprawianie elementow cylindrycznych o maksymalnym
ciezarze 2000 kg i dtugosci 950 Omm.

Posiadamy spawaczy oraz nadzor z bardzo duzym doswiadczeniem co pozwala nam podejmowac si¢ trudnych nietypowych
wyzwan. Nasi spawacze posiadajg uprawnienia spawalnicze:

1. EN IS0 9606-1 135 T BW FM1 S s12 D50 PC ss nb — DNV

2. EN IS0 9606-1 136 P BW FM1 P s12 PA ss mb — DNV

3. EN IS0 9606-1 138/136 T BW FM1 M/P t3/9 D40 PC PH ss nb/ss mb — BV
4. EN IS0 9606-1 138/136 T BW FM1 M/P t3/37 D130 PC PH ss nb/ss mb — BV

Na co dzien spawamy konstrukcje drzwi wodoszczelnych oraz cylindry hydrauliczne pod nadzorem towarzystw
klasyfikacyjnych takich jak DNV GL, LR, BV, PRS, RMRS.

Dysponujemy nowoczesnymi sprzetem spawalniczym:

1. Urzadzenie do spawania i napawania elementéw cylindrycznych ze sterowaniem CNC
Urzadzenie pozwala na peine zautomatyzowanie procesu spawania za pomoca sterowania CNC poprzez synergiczne
sterowanie napgdem obrotu B i napedami liniowym Y, Z. Jest mozliwosS¢ programowania, wpisania parametréw spawu

w nowoopracowanej technologii lub wybranie wczeSniej opracowanej technologii.

Wymiary spawanych elementéw cylindrycznych

Zakres spawanej Srednicy 40 mm-600 mm

Zakres spawanej dtugosci cylindrow 100 mm-9500 mm

Ciezar spawanych cylindrow do 2000 kg

Zakres napawanej dtugosci cylindrow 4000 mm

Posiadamy procedure zatwierdzong w DNV i uprawnienia spawalnicze na naprawianie watow z gatunku materiatow 1.2 i 3.1
drutem MT250HB

Rysunek stanowiska:
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MOZLIWOSCI W ZAKRESIE SPAWANIA

Zdjecie stanowiska:

2. Manipulator spawalniczy

Zakres spawanej Srednicy do 1500 mm
Ciezar spawanych elementdw do 4.500 kg

3. Urzadzenia spawalnicze

Posiadamy urzgdzenia do spawania, ktore sg regularnie walidowane, co pozwala utrzymywac wysokg jako$¢ procesu
spawania, dysponujemy nastepujacymi urzgdzeniami spawalniczymi:

FASTMIG BASIC KM500
Kemppi FASTMIG M420
REHM MP530
MAGOMIG 500W

KONTAKT

ZAKELAD PRODUKCYJNY W PRABUTACH Grzegorz Schulz

ul. Daszynskiego 23 Z-CA DYREKTORA HANDLOWEGO
82-550 Prabuty tel. +48 58 664 77 04 wew. 117
tel. +48 604 054 832 kom. +48 601 350 383
hydromega.com.pl grzegorz.schulz@hydromega.com.pl
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